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(54) Bezeichnung: Handwerkzeug 



(57) Zusammenfassung: Handwerkzeug (1), insbesondere 
fur eine Montage von einem elastischen Zugmittel auf zu- 
mindest zwei Zugmitteischeiben, bestehend aus einem bu- 
gelformigen Grundkorper (2) zwischen dessen erster und 
zweiter Wange (3 t 4) eine in Richtung der Wangen (3, 4) ein 
schiebebeweglicher Schieber angeordnet ist. 
Das erfindungsgemaRe Handwerkzeug erieichtert sowohl 
die Montage als auch die Demontage von elastischen Zug- 
mitteln auf Zugmitteischeiben. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Handwerkzeug ge- 
maR der Merkmale im Oberbegriff des Patentan- 
spruchs 1 . 

[0002] Fur indirekte Antriebe von Maschinen, bei- 
spielsweise den Nebenaggregaten von Brennkraft- 
maschinen (z. B. Kuhlmittelpumpe, Lenkhitfepumpe, 
Klimakompressor etc.) in Kraftfahrzeugen, werden 
haufig neben Ketten auch elastische Zugmittel wie 
Poly-V-Riemen, Keilriemen bzw. Keilrippenriemen 
eingesetzt Damit ein ausreichender Kraftschluss 
zwischen Riemen und Riemenscheibe fur den An- 
trieb vorhanden ist, werden Qblicherweise sog. Rie- 
menspanner verwendet, die den fur den Betrieb not- 
wendigen Anpressdruck zwischen Riemen und Rie- 
menscheibe erzeugen, urn Krafte Oder Momente 
ubertragen zu konnen. Eine andere Moglichkeit, den 
notwendigen Anpressdruck zu erzeugen liegt darin, 
einen dehnbaren Riemen zu vennrenden, dessen 
Dehnkraft fur den Kraftschluss zwischen Riemen und 
Riemenscheibe sorgt. Die heute ubliche Langung ei- 
nes dehnbaren Riemens betragt ca. 5 % der Ge- 
samtriemenlange. Fur die Montage der Riemen auf 
den Riemenscheiben werden die Riemen gelangt 
und uber die Laufbahnen der . Riemenscheiben ge- 
schoben. Hierfursind relativgroRe und entsprechend 
steife Apparaturen notwendig. 
[0003] 1st die Brennkraftmaschine samt Riemen- 
trieb in einem Fahrzeug verbaut, ist es ohne groBere 
Umbauten kaum mehr moglich, den Riemen mit Hilfe 
dergrofJen Einbauapparatur, beispielsweise fur War- 
tungszwecke zu demontieren oder einen Neuen zu 
montieren. 

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Handwerk- 
zeug aufcuzeigen, mit dem elastische Zugmittel auch 
unter beengten Verhaltnissen montiert bzw. demon- 
tiert werden konnen, sowie Verfahren zur Montage 
und Demontage des Riemens aufzuzeigen. 
[0005] Diese Aufgabe wind vorrichtungsmaftig von 
dem Patentanspruch 1, sowie verfahrensmaflig 
durch die Patentanspruche 13 und 14 geldst. 
[0006] GemaR der Patentanspruche 1 bis 8 ist ein 
kleines handliches Handwerkzeug aufgezeigt, des- 
sen Gesamtlange in etwa der doppelten Riemen- 
scheibenbreite entspricht. Durch die kompakte Bau- 
weise ist es moglich, elastische Zugmittel, z. B. Po- 
ly-V-Riemen, Keilriemen bzw. Keilrippenriemen, die 
ohne separaten Riemenspanner betrieben werden, 
auch unter beengten Einbau verhaltnissen ein- und 
auszubauen. Der Innenradius der Oberflachenkrum- 
mung des bugelformigen Grundkorpers entspricht 
weitestgehend dem Auftendurchmesser der Zugmit- 
telscheibe, wodurch sich das Handwerkzeug bei ei- 
ner Montage bzw. Demontage des elastischen Zug- 
mittels optimal auf der Riemenscheibe abstutzen 
kann. Mit Hilfe des schiebebeweglichen Schiebers ist 
es moglich, das Handwerkzeug auf einfache Art und 
Weise auf der Zugmittelscheibe zu befestigen bzw. 
zu klemmen. Hierfur weist der Schieber ein Verschie- 



beelement auf, das beispielsweise ein Gewinde ist, 
mit dem der Schieber bezuglich der ersten Wange 
verschoben werden kann. Bei dieser Ausgestal- 
tungsvariante ist eine Einhandbedienung, selbst 
ohne direkte Sicht auf das Handwerkzeug, ohne wei- 
teres moglich. 

[0007] Die Ausgestaltungsvariante gemaB Paten- 
tanspruch 9, gemaft der die einstellbare lichte Weite 
zwischen dem Schieber und der zweiten Wange gro- 
wer als die Breite der Zugmittelscheibe ist, eriaubt in 
vorteilhafter Weise die kleinste Bauausfuhrung in der 
Lange. 

[0008] Gemali der Patentanspruche 10 und 11 
weist eine Zugmittelscheibe am AuBenradius eine 
Hinterschneidung auf, die Qblicherweise zur Massen- 
reduzierung der Zugmittelscheibe dient. Diese Hin- 
terschneidung, wird mit dem Handwerkzeug ausge- 
nutzt, urn eine auf der Zugmittelscheibe ortsfeste Ver- 
klemmung des Handwerkzeuges zu erzielen. Somit 
konnen nahezu alle herkommlichen Zugmittelschei- 
ben weiterhin verwendet werden, ohne konstruktive 
Anpassungen vorsehen zu mussen. Eine einfache 
Umrustung von Riementrieben, die fur den Betrieb 
mit einem Riemenspanner ausgelegt sind auf einen 
Riementrieb ohne Riemenspanner ist einfach und 
unproblematisch moglich. 

[0009] Urn Riemenbeschadigungen bei der Monta- 
ge bzw. Demontage des elastischen Zugmittels von 
vorne herein entgegenzuwirken, sind samtliche Kan- 
ten des Handwerkzeuges gemaB Patentanspruch 
12, die mit dem elastischen Zugmittel direkt in Kon- 
takt bringbar sind, verrundet. Durch die Verrundung, 
die auch mit unterschiedlichen Radien ausgefuhrt 
sein kann, werden kleine Einrisse bzw. Einschnitte in 
das elastischen Zugmittel wahrend der Montage bzw. 
Demontage sicher verhindert. 
[0010] Mit den Verfahren gemafl der Patentanspru- 
che 13 und 14 konnen elastische Zugmittel einfach, 
problemlos und beschadigungsfrei auf Zugmittel- 
scheiben montiert und demontiert werden, selbst bei 
engsten raumlichen Einbauverhaltnissen. 
[0011] Im Folgenden ist die Erfindung anhand eines 
bevorzugten Ausfuhrungsbeispieles anhand einer 
einzigen Figur naher erlautert. 
[0012] Fig. 1 zeigt eine dreidimensionale Aufsicht 
auf ein erfindungsgemaBes Handwerkzeug 1. Das 
Handwerkzeug 1 besteht im Wesentlichen aus einem 
bugelformigen Grundkorper 2, mit einer ersten Wan- 
ge 3 sowie einer zweiten Wange 4. Zwischen der ers- 
ten Wange 3 und der zweiten Wange 4 ist ein schie- 
bebeweglicher Schieber 5 angeordnet. Der Schieber 
5 ist uber ein Verschiebeelement 6, hier eine Schrau- 
be, zwischen der ersten Wange 3 und der zweiten 
Wange 4 verschiebbar. Zwischen der ersten Wange 
3 und der zweiten Wange 4 weist der bugelformige 
Grundkorper eine rohrsegmentformige Grundform 
mit gleichbleibender Materiaistarke auf. Die Achse 
des rohrsegmentformigen Abschnittes verlauft weit- 
gehend parallel zu einer Achse des Verschiebeele- 
mentes 6a und weist einen Radius R, hier 200 mm, 
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zur einer Oberflache 2a auf. Der Radius R entspricht 
einem Audendurchmessers einer nicht dargestellten 
Riemenscheibe und kann fur andere Riemenschei- 
bendurchmesser entsprechend abweichen. 
[0013] Das Verschiebeelement 6 ist im vorliegen- 
den Fall eine Schraube mit Schraubenkopf als Dreh- 
knauf, wobei das freie Schraubenende mit dem 
Schieber 5 in Fig. 1 nicht sichtbar lagegesichert ist, 
so dass der Schieber 5 vom Verschiebeelement 6 bei 
einer axialen Verschiebung stets mitgenommen wird. 
Anstelle eines schraubenformigen Verschiebelemen- 
tes 6, sind daruber hinaus auch Klemm-Verschiebee- 
lemente vorstellbar, die in der ersten Wange 3 ver- 
klemmbar sind. Die zweite Wange 4 weist an ihrem 
freien Ende einen erhabenen Bereich 7 auf, der sich 
in Richtung der ersten Wange 3 erstreckt. Dieser er- 
habene Bereich 7 entspricht einer Hinterschneidung 
einer nicht dargestellten Zugmittelscheibe. Der erha- 
bene Bereich 7 kann entsprechend einer Hinter- 
schnittsausgestaltung der Zugmittelscheibe entspre- 
chend konstruktiv angepasst werden. Die geometri- 
schen Verhaltnisse der Zugmittelscheibe sind unter 
anderem abhangig von der Riemenbreite. Das Werk- 
zeug funktioniert bei alien handelsublichen Riemen- 
breiten. Die Ausfuhrungsform des Handwerkzeuges 
1 wird somit an die jeweils gegebenen geometrischen 
Verhaltnisse der Zugmittelscheibe angepasst. Die 
Materialstarke des bugelfonmigen Grundkorpers 2 im 
Bereich der Bugeloberflache 2a ist im wesentlichen 
konstant. Die Dicke in diesem Bereich ist derart be- 
messen, dass bei einer Montage bzw. Demontage ei- 
nes elastischen Zugmittels auf oder von einer Zug- 
mittelscheibe die maximal mogliche Dehnung des 
elastischen Zugmittels nicht uberschritten wird. Diese 
betragt ublicherweise ca. 5 % der Gesamtriemenlan- 
ge. Die maximal einstellbare lichte Weite zwischen 
dem Schieber 5 und der zweiten Wange 4 ist etwas 
groBer als die Dicke einer Zugmittelscheibe. Durch 
diese Maftnahme wird die kompakteste Bauform in 
der Lange des Handwerdzeuges 1 erreicht. Alle Kan- 
ten des Handwerkzeuges 1 , die bei der Montage bzw. 
Demontage eines elastischen Zugmittels auf einer 
Zugmittelscheibe in Beruhrung kommen konnen, 
sind mit einem Radius r verrundet. Dieser liegt im 
Ausfuhrungsbeispiel bei 2 mm, kann jedoch zwi- 
schen 0,5 und 20 mm liegen. Durch diese MaEnahme 
wird sicher vermieden, dass Mikrobeschadigungen, 
wie Risseoder Schnitte an dem elastischen Zugmittel 
wahrend einer Montage der Demontage erzeugt wer- 
den. 

[0014] In dem voriiegenden Ausfuhrungsbeispiel 
sind die einzelnen Bauelemente (5, 6, 7) aus Metall, 
Edelstahl, gefertigt, jedoch ist es auch moglich, ein- 
zelne Bauelemente oder auch alle Bauelemente (5, 
6, 7) durch leichtere und einfacher zu produzierende 
Kunststoffteile zu ersetzen. Ferner sind im voriiegen- 
den Ausfuhrungsbeispiel der bugelforrnige Grundkor- 
per 2 mit der ersten Wange 3 und der zweiten Wange 
4 einstiickig und materialeinheitlich, jedoch sind auch 
verschraubte Losungen moglich. Die Bugeloberfla- 



che 2a kann bei einer mehrstuckigen Ausfuhrung bei- 
spielsweise durch zwei mit den Wangen (3, 4) ver- 
schrauben Stangen ersetzt werden, die ebenfalls auf 
dem AuBenradius der Zugmittelscheibe aufliegen. 
Auch fur diesen Fall ist die statische Bestimmtheit fur 
die Anlegepunkte des Handwerkzeuges 1 auf der 
Zugmittelscheibe gegeben. 

[0015] Bei der Montage eines elastischen Zugmit- 
tels mit dem Handwerkzeug auf zumindest zwei Zug- 
mittelscheiben wird das elastische Zugmittel zuerst 
auf alle Zugmittelscheiben entsprechend dem jewei- 
ligen Umschlingungswinkel aufgelegt. Prinzipbedingt 
ist das elastische Zugmittel, hier ein Poly-V-Riemen, 
zu kurz, urn komplett auf die letzte verbleibende Zug- 
mittelscheibe aufgelegt zu werden. Somit wird das 
elastische Zugmittel nur teilweise auf die Montage- 
zugmittelscheibe aufgelegt und anschlieliend wird 
das Handwerkzeug 1 derart auf die Montagezugmit- 
telscheibe aufgelegt, dass der erhabene Bereich 7 in 
die Hinterschneidung der Montagezugmittelscheibe 
eingreift, sowie die Bugeloberflache 2a plan auf dem 
Au&enradius der Montagezugmittelscheibe aufliegt. 
Anschlieliend wird der Schieber 5 im voriiegenden 
Fall durch Verdrehen des Verschiebeelementes 6, ei- 
ner Schraube, an die der Schieber 5 befestigt ist, bis 
an die Montagezugmittelscheibe verschoben. Sobald 
das Handwerkzeug 1 fest auf der Montagezugmittel- 
scheibe sitzt, wind eine Zugmittelscheibe bzw. die 
Montagezugmittelscheibe derart verdreht, dass das 
elastische Zugmittel auf die Laufflache der Montage- 
zugmittelscheibe aufgezogen wird. Sobald das elas- 
tische Zugmittel den vollen Umschlingungswinkel auf 
der Montagezugmittelscheibe erreicht hat, wird der 
Schieber 5 durch Drehen des Verschiebeelementes 
6 in die Gegenrichtung gelost, d. h. in Richtung der 
ersten Wange 3 verschoben und das Handwerkzeug 
von der Montagezugmittelscheibe abgenommen. 
[0016] Zur Demontage des elastischen Zugmittels 
von zumindest zwei Zugmittelscheiben, wird das 
Handwerkzeug 1 ahnlich wie zuvor bei der Montage 
auf die Demontagezugmittelscheibe aufgelegt, je- 
doch mit dem Unterschied, dass das Auflegen in ei- 
nem Bereich aufterhalb des Umschlingungswinkels 
des elastischen Zugmittels stattfindet. Anschlieliend 
wird eine Zugmittelscheibe soiange verdreht, bis das 
elastische Zugmittel die der Oberflache 2a abge- 
wandte Seite uberdeckt. Wahrend einem weiteren 
Verdrehen der Zugmittelscheibe wird das elastische 
Zugmittel in axialer Richtung der Demontagezugmit- 
telscheibe von dem Handwerkzeug beispielsweise 
mit den Fingem oder vorsichtig mit einem Werkzeug 
geschoben, wahrend gleichzeitig die Demontagezug- 
mittelscheibe weiter verdreht wird, bis das elastische 
Zugmittel vollstandig von der Demontagezugmittel- 
scheibe henjntergeschoben ist. Anschlieliend wird 
der Schiebers 5 mit dem Verschiebeelement 6 in 
Richtung der ersten Wange 3 vorschoben und der er- 
habene Bereichs 7 aus der Demontagezugmittel- 
scheibe wieder ausgehangt. 
[0017] Durch die erfindungsgema&e Ausgestaltung 
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des Handwerkzeugs 1 ist ein kostengunstiges Werk- 
zeug entstanden, welches eine einfachste Handha- 
bung auf geringstern Raum bietet sowie fur unter- 
schiedlich dicke Riemenscheiben passend ist. 

Bezugszeichenliste 

1 Handwerkzeug 

2 Bugetformiger Grundkorper 
2a Bugeloberflache 

3 Erste Wange 

4 Zweite Wange 

5 Schieber 

6 Verschiebeelement 

6a Achse Verschiebeelement 

7 Erhabener Bereich 

Patentanspruche 

1. Handwerkzeug (1), insbesondere fur eine 
Montage oder Demontage von einem elastischen 
Zugmittel auf zumindestzwei Zugmittelscheiben, be- 
stehend aus einem bugelformigen Grundkorper (2) 
zwischen dessen erster und zwelter Wange (3 P 4) ein 
in Richtung der Wangen (3, 4) schiebebeweglicher 
Schieber (5) angeordnet ist. 

2. Handwerkzeug nach Patentanspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass eine Bugeloberflache 
(2a) zwischen den Wangen (3, 4) zumindest eine 
Oberflachenkrummung aufweist, deren Krummungs- 
achse weitgehend parallel zu der Verschieberichtung 
des Schiebers (5) ausgerichtet ist. 

3. Handwerkzeug nach Patentanspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflachenkrum- 
mung weitgehend zylindrisch ist. 

4. Handwerkzeug nach zumindest einem der Pa- 
tentanspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Oberflachenkrummung konkav ist. 

5. Handwerkzeug nach einem der zuvor genanh- 
ten Patentanspruche, wobei die Zugmittelscheibe ei- 
nen Aufienradius aufweist, dadurch gekennzeichnet 
dass ein Innenradius (R) der Oberflachenkrummung 
dem AuRenradius der Zugmittelscheibe entspricht. 

6. Handwerkzeug nach einem der zuvor genann- 
ten Patentanspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
eine Materialstarke des Handwerkzeuges im Bereich 
der Bugeloberflache (2a) weitgehend konstant ist 

7. Handwerkzeug nach einem der zuvor genann- 
ten Patentanspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Schieber (5) uber ein Verschiebeelement (6) mit 
der ersten Wange (3) verbunden ist. 

8. Handwerkzeug nach Patentanspruch 7, da- 
durch gekennzeichnet dass das Verschiebeelement 



(6) ein Auftengewinde zur Verschiebung des Schie- 
bers (5) aufweist. 

9. Handwerkzeug nach einem der zuvor genann- 
ten Patentanspruche, wobei die Zugmittelscheibe 
eine Breite in axialer Richtung aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass eine einstellbare lichte Weite zwi- 
schen dem Schieber (5) und der zweiten Wange (4) 
gro&er als die Breite der Zugmittelscheibe ist. 

10. Handwerkzeug nach einem der zuvor ge- 
nannten Patentanspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die zweite Wange (4) an ihrem freien Ende ei- 
nen erhabenen Bereich (7) in Richtung der ersten 
Wange (3) aufweist. 

11. Handwerkzeug nach Patentanspruch 10, wo- 
bei die Zugmittelscheibe am Aufienradius eine Hin- 
terschneidung aufweist, dadurch gekennzeichnet, 
dass der erhabene Bereich (7) in die Hinterschnei- 
dung einlegbar ist. 

12. Handwerkzeug nach einem der zuvor ge- 
nannten Patentanspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass zumindest Kanten, die mit dem elastischen Zug- 
mittel in Kontakt bringbar sind, eine Verrundung auf- 
weisen. 

13. Verfahren zur Montage des elastischen Zug- 
mittels mit dem Handwerkzeug nach einem der Pa- 
tentanspruche 1 bis 13 auf zumindestzwei Zugmittel- 
scheiben, wobei eine Zugmittelscheibe als eine Mon- 
tagezugmittelscheibe dient, gekennzeichnet durch 
folgende Verfahrensschritte: 

- Auflegen des elastischen Zugmittels auf alle Zug- 
mittelscheiben entsprechend dem jeweiligen Um- 
schlingungswinkel und teilweises Auflegen des elas- 
tischen Zugmittels auf die Montagezugmittelscheibe, 

- Einlegen des erhabenen Bereiches (7) des Hand- 
werkzeuges (1) in die Hinterschneidung der Monta- 
gezugmittelscheibe in dem Bereich, in dem das elas- 
tische Zugmittel auf der Montagezugmittelscheibe 
aufliegt, bis die Oberflache (2a) auf der Montagezug- 
mittelscheibe aufliegt, 

- Verschieben des Schiebers (5) in Richtung Monta- 
gezugmittelscheibe bis das Handwerkzeug (1) fest 
auf der Montagezugmittelscheibe sitzt, 

- Verdrehen einer Zugmittelscheibe in einer Monta- 
gerichtung, bis das elastische Zugmittel die Montage- 
zugmittelscheibe entsprechend einem Umschlin- 
gungswinkel umschlingt, 

- Losen des Schiebers (5) und Abnahme des Hand- 
werkzeuges (1) von der Montagezugmittelscheibe. 

14. Verfahren zur Demontage des elastischen 
Zugmittels von zumindest zwei Zugmittelscheiben, 
wobei eine Zugmittelscheibe als eine Demontage- 
zugmitteischeibe dient, gekennzeichnet durch fol- 
gende Verfahrensschritte: 

- Einlegen des erhabenen Bereiches (7) in die Hinter- 
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schneidung der Demontagezugmittelscheibe in ei- 
nem Bereich, der von dem elastischen Zugmittel 
nicht umschlungen ist, 

- Verschieben des Schiebers (5) in Richtung Demon- 
tagezugmittelscheibe bis das Handwerkzeug (1 ) test 
auf der Demontagezugmittelscheibe sitzt, 

- Verdrehen einer Zugmittelscheibe, bis das elasti- 
sche Zugmittel das Handwerkzeug uberdeckt, 

- Weiterdrehen der Zugmittelscheibe und gleichzeiti- 
ges Herunterschieben des elastischen Zugmittels in 
axialer Richtung der Demontagezugmittelscheibe, 
bis das elastische Zugmittel die Demontagezugmit- 
telscheibe in axialer Richtung nicht mehr uberdeckt, 

- Weiterdrehen der Zugmittelscheibe bis das elasti- 
sche Zugmittel vollstandig von der Demontagezug- 
mittelscheibe gelost ist, 

- Losen des Schiebers (5) und Abnahme des Hand- 
werkzeuges (1) von der Demontagezugmittelschei- 
be. 

Es folgt ein Blatt Zeichnungen 
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ABSTRACT : 

CHG DATE=20040821 STATUS=0>A compact tool for fitting 
and removing of 

elastic drive belts onto and from pulleys has a small block 
(2) with, two fixed 

side ribs (3, 4) and with a spindle drive inner rib (5) . 
The base of the block 

and the outer edges of the ribs are concave with a 
curvature similar to that of 

the outer rim of the pulley . The block is clamped onto the 
outer edge of the 

pulley between the movable and outer ribs. The drive belt 
is looped onto the 

outer edge of the block and is tensioned by rotating the 
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pulley . It is slid 

onto alignment with the pulley groove while held on the 
back of the block and 

drops into the groove by further turning of the pulley . 
The belt is removed by 

the reverse procedure. The grip edges of the ribs are 

profiled to match the 

edge profile of the pulley . 

KWIC 

Abstract Text - FPAR (1) : 

CHG DATE=20040821 STATUS=0>A compact tool for fitting 
and removing of 

elastic drive belts onto and from pulleys has a small block 
(2) with two fixed 

side ribs (3, 4) and with a spindle drive inner "rib (5) . 
The base of the block 

and the outer edges of the ribs are concave with a 
curvature similar to that of 

the outer rim of the pulley . The block is clamped onto the 
outer edge of the 

pulley between the movable and outer ribs. The drive belt 
is looped onto the 

outer edge of the block and is tensioned by rotating the 
pulley . It is slid 

onto alignment with the pulley groove while held on the 
back of the block and 

drops into the groove by further turning of the pulley . 
The belt is. removed by 

the reverse procedure. The grip edges of the ribs are 

profiled to match the 

edge profile of the pulley . 

Title of Patent Publication - TTL (1): 

Tool for fitting and removing of elastic drive belts on 
pulleys has a clamp 

fitting onto the outer edge of a pulley to move the belt 
between an outer 

stretched position and an inner working position 
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